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Kompetensgruppen for granskning och métning

Oversyn av produktions-
granskning — anvisningar

Malgruppen for dessa anvisningar dr prodsamteam for statistikprodukter
med egen produktionsgranskning. Syftet med att gora en Oversyn dr att
effektivisera och kvalitetssikra. Genom ett antal indikatorer pd objekts-,
kontroll- och variabelniva kan man relativt enkelt se var produktions-
granskningen fungerar bra respektive mindre bra och vilja ldmpliga
atgidrder.

1 Bakgrund
Granskning sker ofta i olika skeden av statistikproduktionsprocessen,
t.ex. insamling, bearbetning och analys.

Granskningen ska leda till tillracklig kvalitet i mikrodata genom att
man letar upp och tar om hand fel i data som mérkbart skulle kunna
stora statistikresultaten. Den information man far fran gransknings-
processen dr ocksa ytterst vardefull i arbetet med att forsta och
forbattra matprocessen.

2 Mal med granskning
e Fainformation som kan anvindas for att forbattra framtida
insamlingar. Vilka fragor och variabeldefinitioner dr proble-
matiska for uppgiftslamnarna? Kan man forandra fragor,
definitioner och instruktioner sa att de battre stimmer Gverens
med uppgiftslimnarnas verklighet?

e Underldtta for uppgiftslaimnarna att lamna korrekta uppgifter
med battre stod i det elektroniska matinstrumentet (granskning
vid uppgiftslimnandet)

e Bidra till kvalitetsbhedomningar av insamlat material. Finns det
risk for matfel? Hur kommer maétfel att paverka undersok-
ningens resultatet? Kommer vi att 6verskatta eller att under-
skatta? Denna information bor anvindas i produktens kvalitets-
deklaration.

e Oka datakvaliteteten i den pagaende insamlingen. Detta ska
goras pa effektivast mojliga satt med avseende pa anvandarnas
behov, uppgiftslamnarborda och undersokningens ekonomiska
ramar.



3 Produktionsgranskning
Produktionsgranskning, dven kallad mikrogranskning, sker efter det att
uppgifterna samlats in och eventuellt genomgatt andra gransknings-
processer, t.ex. uppgiftslamnargranskning. Den granskning som sker
efter det att resultaten sammanstallts till statistik, s.k. outputgransk-
ning, rdknas inte som produktionsgranskning dven om dndringar till
foljd av denna sker pa mikroniva.

Sjédlva processen produktionsgranskning omfattar logisk kontroll och
rimlighetsbedomning av insamlade uppgifter, utredning med eller utan
aterkontakt, samt dndringar av uppgifter som bedoms som felaktiga.

Produktionsgranskningen sker oftast med stdd av nagot kontroll-
program som uppmaérksammar granskaren pa uppenbara och miss-
ténkta fel'. Uppenbara fel bor alltid atgdrdas medan signaler om
misstankta fel kan sldckas efter utredning. Finns inga felsignaler for ett
visst objekt kan objektets uppgifter sparas direkt i undersokningens
databas utan vidare atgarder.

For att produktionsgranskningen ska bli mindre resurskrdavande
tillampas selektiv granskning, i skrivande stund for ett tiotal produkter.
Denna metod innebar att man fokuserar granskningen till de misstdnkt
felaktiga viarden som bedoms ha storst paverkan pa statistikresultaten.
Man accepterar pa detta satt att sma fel, som inte nimnvart bedoms
paverka statistikresultaten, ligger kvar utan dndring eller automat-
andras.

4 Oversyn av produktionsgranskningen
Granskningskontroller har ofta konstruerats med hjélp av historiska
data. De forhallanden man avser att mita kan komma att fordndras séa
kraftigt 6ver tid sa att kontrollerna inte lingre fungerar optimalt.
Dessutom kan fordndringar i undersokningsdesign eller méatinstrument
paverka kontrollernas effektivitet.

Den vanligaste typen av kontroll bestar av en testvariabel, vars virde
ligger inom eller utanfor ett acceptansomrade. En testvariabel kan
innehalla flera métvariabler. En kontroll kan ha flera acceptansomraden
beroende pa bakgrundsvariabler dir acceptansomradena behover
kontinuerligt utvarderas. Daligt fungerande kontroller dkar risken for
att allvarliga fel accepteras.

! Se mer om klassificering av fel i CBM 2002:1 Guide till granskning
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4.1 Indikatorer

For att fa en objektiv 6verblick av hur granskningen har fungerat kan
man beridkna och utvirdera ett antal indikatorer. Dessa ar klassificerade
i tre grupper:

1. objektsrelaterade indikatorer som visar hur granskningen
fungerar 6vergripande och dven om nagon delpopulation har
mer problem dn andra,

2. kontrollrelaterade indikatorer som ger en uppfattning om
hur olika kontroller fungerar, samt

3. variabelrelaterade indikatorer som visar vilka variabler som
andras ofta och ddrmed indikerar svarigheter for uppgiftslam-
narna samt hur granskningen paverkar de skattade resultaten.

Syftet med utvirderingen &r att identifiera vilka variabeldefinitioner,
matinstrument och granskningskontroller som fungerar mindre bra for
att sedan vidta forbattringsatgiarder. En liknande 6versyn bor forstas
ocksa goras av andra granskningsmoment, t.ex. uppgiftslamnargransk-
ningen och outputgranskningen.

Genom att jamfora indikatorer fran den senaste omgangen med
indikatorer fran tidigare omgangar i tidsserier kan man uppticka om
effektiviteten i granskningen har forandrats.

4.2 Hur ofta behover 6versyn av
produktionsgranskningen goras?
En storre 6versyn av de kontroller som ingar i granskningen bor ocksa
ske, t.ex. vart femte ar. Syftet bor da vara att prioritera bland befintliga
och potentiella granskningskontroller sa att granskningen speglar det
som dr viktigast i undersokningen. Dessutom bor man ta hansyn till
vilka kontroller som finns implementerade i tidigare och senare gransk-
ningssteg sa att man totalt sett far en sa effektiv granskningsprocess
som mojligt. Uppgiftslimnargranskning ar fortfarande en "ung” process
dar manga dndringar kan komma att ske nar vi har mer erfarenhet,
vilket far konsekvenser for produktionsgranskningen.

4.3 Forutsattningar

4.3.1 Ogranskat och granskat mikrodata

En viktig forutsattning for att kunna gora en 6versyn dr mojligheten att
analysera hur produktionsgranskningen har paverkat insamlade data.
Andringar i data, i synnerhet de som skett till f6ljd av produktions-
granskning, maste kunna synliggoras. Detta kan t.ex. goras genom att
jamfora ogranskade och granskade data. Den forsta atgiarden infor
oversynen bor darfor vara att se till att man har tillgang till dessa.

Oversynen som beskrivs i detta dokument riktas mot just produktions-
granskning och detta innebir att data helst ska klassificeras som
ogranskade och granskade ur detta perspektiv. Ogranskade data i
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produktionsgranskningen kan alltsa mycket vil vara data som har gatt
igenom och dndrats i en tidigare process, t.ex. uppgiftslamnargransk-
ning. Granskade data ska pa samma sétt helst inte ha paverkats av
processer efter produktionsgranskningen, t.ex. dndringar gjorda till
foljd av outputgranskning.

[ vissa fall, t.ex. vid dndringar via Edit, finns en versionshantering dar
varje enskilt virde sparas och tidstamplas. Detta skapar goda forutsatt-
ningar for att synliggora de dndringar som skett till f6ljd av produk-
tionsgranskningen. Men det finns fortfarande ocksa produktionssystem
som endast sparar den forsta och sista versionen av de mikrodata som
passerar systemet. . Sparandet av ogranskade mikrodata dr ett minimi-
krav for att kunna uppskatta effekten av granskningen och det &r for
ovrigt ett standardiserat arbetsséitt som faststéllts i ett GD-beslut?.

For att fullt ut kunna utvdrdera produktionsgranskningens effekter pa
statistiken bor produktionssystemet helst ocksa vara utformat sa att det
gar att ta fram skattade resultat baserade pa bade ogranskat och
granskat data. Om upprakningstalen paverkas av variabelviardena, t.ex.
vid kalibrering, bor denna effekt forstas ocksa speglas i de skattade
resultaten. Om detta dr alltfor tidskravande kan man dock, som en
utvdg, anvianda samma vikter for bade ogranskade och granskade
virden.

4.3.2 Kontroller och felsignaler

En kontroll &r en algoritm som endera accepterar de data som testas
eller som felsignalerar att det finns ett uppenbart eller misstankt fel.
Beroende pa hur kontrollvillkoren ar formulerade felsignaleras ett eller
flera variabelvdrden for ett eller flera insamlingsobjekt. En eller flera
kontroller kan dessutom signalera for samma variabelviarde.

Programmeringen av kontrollerna kan t.ex. goras i SQL, SAS eller i
SIV:s regelmotor. Kontrollprogrammen bor vara definierade och testade
i god tid innan datainsamlingen borjar. All data som kommer in, d&ven
de som registreras pa annat sitt dn genom insamlingsverktyget, bor
l6pa genom kontrollprogrammen.

For att kunna folja upp hur effektiva kontrollerna &dr i granskningen
maste varje kontroll vid felsignalering generera en unik felkod. Om
kontrollen ser likadan ut under flera insamlingsomgangar bor samma
felkod anvéndas, sa att man ocksa 6ver tid kan gora jamforelser av
antalet felsignaleringar och effektivitet.

Man ska undvika att rakna felsignalerna mer dn en gang om gransk-
ningen gjorts om utan att vardena dndrats. Om detta ar svart att gora ar

> Dnr 2007/1447
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en utvig att man rdknar samma felsignal for ett visst objekt endast en
gang.

For att kunna analysera en kontrolls effektivitet maste det ocksa ga att
se om nagot av de variabelvirden som har felsignalerats av kontrollen

sedan har dndrats. Det maste med andra ord ga att koppla ihop felsig-

naler (felkod) och eventuella dndringar.

Vid mindre fordndringar i kontrollerna, t.ex. justerade acceptans-
granser, dr det ocksa en god idé att behalla samma felkod. Man bor dock
pa nagot satt forvissa sig om att man kan identifiera vilka felsignaler
som genererades fore och efter fordndringen. Pa sa vis kan man ocksa
analysera effekten av fordndringen.

5 Indikatorer

Nedan presenteras sju stycken indikatorer som syftar till att ge en
objektiv bild av hur granskningsprocessen fortlopt. Indikatorerna finns
presenterade mer detaljerat i Bilaga 1 — forslag pd indikatorer att
berdikna frdn processdata.

Pa grund av begrinsningar i tillgdngliga processdata kan det vara svart
att berdkna alla indikatorer for vissa undersokningar. De som kan
berdknas bor dock rutinméssigt analyseras efter varje insamlings-
omgang. Dessutom bor man vidta atgidrder som syftar till att tiacka
samtliga indikatorer. Idealt byggs funktioner for att berdkna
indikatorerna in i produktionsmiljon.

Ytterligare indikatorer finns ocksa i Guide till Granskning, kapitel 7
Processdata. Manga av dessa ytterligare indikatorer har fokus pa, och
kraver processdata fran, de aterkontakter som tas med uppgifts-
lamnarna.

[ jamforelsesyfte bor man ta fram indikatorer for olika redovisnings-
grupper, och inte bara pa totalnivan.

5.1 Objektsrelaterade indikatorer

Objektsrelaterade indikatorer visar hur granskningen har fungerat pa
en overgripande niva. Dessa bor tas fram for en serie av insamlings-
omgangar och man ska vid analysen vara speciellt uppmérksam pa
forandringar av indikatorerna.

Ett objekt anses vara felsignalerat om minst ett variabelvirde har
felsignalerats. Andelen felsignalerade objekt ges av

Antal felsignalerade objekt

0, =
1™ Antal objekt som genomlopt granskningskontrollerna
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Andelen dndrade objekt ges av

_ Antal dndrade objekt
~ Antal objekt som genomlopt granskningskontrollerna

0,

Total traffsdkerhet i granskningen ges av

_ Antal felsignalerade och dndrade objekt
6 =

Antal felsignalerade objekt
5.2 Kontrollrelaterade indikatorer

Kontrollrelaterade indikatorer ger en uppfattning om hur olika
kontroller fungerar. Med dessa indikatorer kan man t.ex. se vilka
kontroller som fungerat bra respektive mindre bra under en enskild
insamlingsomgang.

Andel felsignalerade objekt per kontroll ges av

_ Antal felsignalerade objekt av kontroll k
~ Antal objekt som genomlopt granskningskontrollerna

K

Traffsdkerhet per kontroll ges av

Antal felsignalerade objekt av kontroll k som fatt andrade
varden pa den eller de variabler som berors av kontrollen

K, =
z Antal felsignalerade objekt av kontroll k

5.3 Variabelrelaterade indikatorer

Variabelrelaterade indikatorer visar vilka variabler som dndrats oftast
under granskningen och hur granskningen paverkar skattningarna av
olika statistiska storheter.

Andelen dndrade objekt per variabel ges av

Antal objekt med andring for variabel X

77 Inkomna objekt med varde pa variabel X

Granskningens nettoeffekt relaterad till punktskattningen ges av

Vo = total granskat varde—total ogranskat virde
g =

total granskat varde

Granskningens nettoeffekt relaterad till standardavvikelsen ges av

total granskat varde—totalogranskat varde

§(t0tal granskat véirde)
standardavvikelse.

9 = dar s betyder
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Fordelen med V, ar att hir relateras effekten av granskningen till den
allra vanligast kvantifierade osdkerheten i statistiken, namligen
urvalsosidkerheten. Da forstar man lattare vad som ar liten och stor
effekt.

Generellt géller vid berdkning av indikatorerna att det kan vara relevant
att forst atgiarda vissa uppenbara fel i filen med ogranskade data. Om
det forekommer s.k. tusenfel i celler med omséttningsuppgifter som
helt sdkert kan identifieras utan aterkontakt sa ska kanske inte
felsignaleringen och korrigeringen av saddana virden inga i t.ex.
traffsdkerheten for kontroller (indikator K,). Alternativt vill man
berdkna indikatorn bade med och utan tusenfel.

Vissa undersokningar har delat upp kontroller i dels sddana som
normalt fordrar aterkontakt och dels sddana som oftast kan atgardas
med snabb utredning. Dessa tva typer av kontroller kan man skilja at
vid berdkning av objekts- och variabelrelaterade indikatorer.

6 Praktisk vagledning
6.1 Arbetsfordelning
e Oversyn av produktionsgranskningen initieras av produktens
prodsamteam.

e Arbetet ska planeras in i produktens forvaltningsplan.

e Metodpersonal, eventuellt med stod av kompetensgruppen for
granskning och mitning, sdtter upp en struktur fér 6versynen.
Vilka kontroller och variabler som ska inga bestdms i samrad
med dmnes- och insamlingspersonal.

e IT-personalen sdkerstiller att metodpersonalen har tillgang till
data, metadata och processdata.

e Metodpersonal sammanstéller en rapport dir effekten av och
effektiviteten i den nuvarande granskningen beskrivs.
Rapporten ger ocksa forslag pa hur granskningen kan
forbattras.

e Amnespersonal tar utifrdn rapporten beslut om och hur
granskningskontrollerna ska justeras.

e Prodsamteamet tar utifran rapporten beslut om nir nasta
oversyn ska planeras in och vilka indikatorer som ska foljas upp
rutinmassigt.

6.2 Forarbete

Gé igenom:

dokumentation av befintliga granskningskontroller
arbetsrutinbeskrivningar
granskardebriefingrapport om sadan finns
loggbadcker fran granskningen

genomforda mattekniska test

O O O O O
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o tidigare Oversyner av uppgiftslimnar- och outputgranskning

6.3 Processdata

For produkter som ingar i den gemensamma produktionsmiljén (Triton,
Signal och Edit) finns mycket processdata tillgingligt eftersom all data
sparas och felkoder och dndringar tidstamplas.

Kontroller som kan exekveras via Signal ar produktionsgranskning
baserad pa SIV, egendefinierad granskning och SELEKT. Egendefinierad
granskning ar ett granskningsverktyg for mikrogranskningen dar det gar
att anvdanda produktspecifika kontrollprogram skrivna i SAS. SELEKT &r
ett verktyg for selektiv granskning.

Med undantag for vikterna som anvinds av Vs =Granskningens
nettoeffekt pa variabelskattningar och Vo =Granskningens nettoeffekt
relaterat till urvalsosdkerheten borde det vara mojligt att ur Tritons
databaser ta fram all processdata som behovs for att berdkna samtliga
indikatorer namnda i detta dokument,

Att ta fram processdata for de produkter som ligger utanfor den
gemensamma produktionsmiljon kan skilja sig at beroende pa hur vil
relationen mellan variabelviarden och felsignaler kan hirledas. Om
felsignalerna inte finns sparade efter avslutad granskning bor det vara
mojligt att aterskapa dem genom att kora ogranskade mikrodata genom
uppsattningen kontroller och da spara felsignalerna.

Vissa av indikatorerna O;=Andelen dndrade objekt, och V; = Andelen
dndrade objekt per variabel bygger pa information om objektens
variabelviarden och hur dessa dndrats under produktionsgranskningen.
Om det ar svart eller tidsédande att komma at information om antalet
felsignaler eller vilka kontroller som &r kopplade till vilka variabler
kanske just dessa indikatorer anda gar att ta fram. Indikatorn O,
Andelen felsignalerade objekt kraver att man kan koppla felsignaler till
objekt men behdver ingen information om antalet dndringar.

Andra indikatorer siktar specifikt pa kontroller. K; =Andel felsignalerade
objekt per kontroll kan ge en uppfattning om vilka kontroller som tar
mest tid i ansprak for utredning i granskningen. K; =Trdffsdkerhet per
kontroll visar hur vil kontrollerna fungerar. K; kan berdknas baserat
enbart pa felsignaler medan K; ocksa kraver att man har tillgang till
information om vilka variabler ingar i kontrollen och om dessa dndrats
under granskningen.

Pa grund av tidsbrist kan det ibland ha varit nodviandigt att prioritera
ned vissa felsignaler i produktionsgranskningen. Om vissa signaler inte
foljts upp i granskningen kan de inte heller ha orsakat nagra dndringar.
Nér man utvdrderar kontrollernas effektivitet dr sddana forhallanden
viktiga att kdnna till.
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Anvander man SELEKT maste man ta hansyn till detta ndr man berdknar
indikatorerna. Man ska endast rakna felsignaler for de objekt som
kommer ut pa ~fellistan” fran den selektiva proceduren. Risken &r
annars att man i indikatorerna tar med de signaler som aldrig utreds i
granskning, pa grund av liten forvintad effekt pa skattningarna. Det
kan dock finnas ett virde i att analysera t x 0, = Andelen felsignalerade
objekt for alla felsignalerade objekt for att fa en indikation pa gransk-
ningens omfattning om man inte skulle ha tillimpat selektiv
granskning.

7 Analys
Nedan beskrivs i ett antal exempel hur man skulle kunna ga till viga
nédr man gor en analys av berdknade indikatorer.

7.1 Analys pa objektsniva

Analys pa objektsniva ar i vissa avseenden enklast att gora eftersom
man inte behover koppla ihop kontroller och variabler med varandra,
utan endast med objekten. Dessa indikatorer visar om granskningens
effektivitet 6ver tid totalt sett har forbattrats eller forsamrats.

Diagram 1
Total traffsakerhet, andel felsignalerade (0;) och andel andrade objekt (02).
Ar2006-2016

%

100 +

80

60+

H] —mm  —— -

204

Total traffsakerhet
Andel felsignalerade objekt
Andel andrade objekt

T T T T T T T T T T T
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016

Ar
Information: Fiktiva data.

I diagram 1 kan vi se att den totala traffsikerheten 6ver tid har minskat.
Granskningen har blivit mindre effektiv och det ar hog tid att géra en
storre genomlysning. Eftersom andelen dndrade objekt legat mer eller
mindre konstant skulle man kunna tro att granskningens effekt pa
statistiken inte fordndrats namnvart. Men detta kan forstas analyseras
béttre pa variabelniva.
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7.2 Analys pa kontrollniva

Analysen pa kontrollniva visar vilka kontroller som bidrar mest till
granskningens omfattning och hur effektiva olika kontroller ar. Vid
denna analys kan det ocksa vara en fordel att visualisera fordelningen
av granskade data tillsammans med kontrollernas acceptansgrinser.

Diagram 2
Andel felsignalerade objekt per kontroll (K;), ar 2016
Felkod

620
630
570
615
515
503
530
575
510
625
576
531
102
111
504
505
501
511

Information: Fiktiva data.

I diagram 2 ser vi att det ar kontrollen associerad med felkod 620 som
har storst paverkan pa granskningsvolymen genom att den signalerar
flest objekt. Om man ska ga vidare och undersoka traffsakerheten i
nagra kontroller sa dr denna en given kandidat.
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Diagram 3

Traffsakerhet (K2), kontroller som signalerat minst 20 % av objekten, ar 2016

Felkod

620

630

570

615

515

0 20 40 60 80 100
%

Information: Fiktiva data.

[ diagram 3 visas triffsakerheten for de kontroller som signalerar flest
objekt. Det rekommenderas? att kontroller ska ha en traffsakerhet pa
minst 60 %. Risken dr annars att onddigt mycket resurser laggs pa att
utreda signaler som inte beror pa fel. Det finns ocksa risk att stora
enstaka fel drunknar i méngden av felmeddelanden.

Endast kontrollen med felkod 615, med c:a 95 % triffsdkerhet, lever upp
till denna rekommendation. Har kan man faktiskt fundera pa om
granskningen skulle ha nagot att vinna pa om kontrollen borjade
signalera fler objekt. Dock bér man, innan man bestdmmer sig, ocksa
titta pa granskningens nettoeffekt for de variabler som ingar i
kontrollen, se exempel i diagram 5.

® Se t.ex. CBM 2002:1 Guide till granskning, 4.2.1 Effektiva kontroller
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7.3 Analys pa variabelniva

Analysen pa variabelniva syftar till att hitta variabler som ofta maste
korrigeras i granskningen samt att ge information om de resurser man
lagger ner pa granskningen har nagon namnvard effekt pa statistikens
kvalitet.

Diagram 4

Andel @ndrade varden (V7) for mest dndrade variabler, ar 2016
Variabel
v2102
v3205
v3204
v1005
v3202
v2101
v3203
v2104
v1002
v1001
v2103
v3201
v1004
v2105
v3206
v1003

Information: Fiktiva data.

I diagram 4 ser vi att minst 20 % av de inkomna vardena for variablerna
v2102, v3205 och v3204 har dndrats under granskningen. Manga
andringar indikerar potentiella matfel och man bor darfor undersoka
om mitinstrumentet kan forbattras med avseende pa insamlingen av
just dessa variabler.

Diagram 5 askadliggor granskningens nettoeffekt for variabel v3205.
Eftersom analysen fokuserar pa den manuella granskningen anvinds
virden som passerat den automatiska tusenfelseditering.
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Diagram 5
Skattade varden for v3205, baserade pa ogranskade och granskade viarden.
A2011-2016

Varde

74 000+ _ T
me v3205 - granskade varden
— v3205 - ogranskade tusenfelsediterade varden

7200049 —+

68 000

70 000
~, y

66 000

L
"

3,

T T T T T T
2011 2012 2013 2014 2015 2016

Ar
Information: Morrharen illustrerar 95 %-iga konfidensintervall for skattningar baserad pa
granskade varden. Det ljusare bandet runt tidsseriemarkeringen indikerar intervallet +20
% av standardavvikelsen for skattningarna. Granskningens nettoeffekt &r att betrakta som
forsumbar. Fiktiva data.

Gransknings nettoeffekt dr den avvikelse som skulle uppsta om vi i vara
skattningar anvidnde ogranskade istéllet for granskade varden.
Avvikelsen (métfelet) kan betraktas som bias och/eller varians,
beroende pa hur systematiska avvikelserna dr 6ver tiden. Om bias &r
tillrackligt liten i forhallande till 6vriga osdkerheter kan den negligeras.

Indikatorn V, relaterar nettoeffekten till punktskattningen. I indikator
V, relateras granskningens nettoeffekt till skattningens standard-
avvikelse. Virdena pa indikatorn ar de foljande:

2011 2012 2013 2014 2015 2016
Vs -0,001 0,003 -0,003 0,000 0,003 -0,003
Vs -0,047 0,145 -0,135 0,000 0,119 -0,118

Indikator V, skulle ocksa kunna kallas for biaskvot. Sdrndal, Swenson
och Wretman (1992), diskuterar hur stor biaskvot som dr acceptabel®.
De kommer fram till att en biaskvot pa dr 0,1 ar helt negligerbar, och att
inte ens kvot pa 0,5 har nagon extremt uttalad storande effekt. Baserat
pa detta resonemang har det pa SCB utvecklats en praxis att betrakta
nyttan av granskningen som forsumbar om den resulterar i en biaskvot
pa 0,2 eller mindre.

“Sarndal et al. (1992), Model Assisted Survey Sampling, New York, Springer, sid. 164-165.
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I diagrammet kan vi se att att granskningseffekten for v3205 ar liten
bade i forhallande till punkt- och osdkerhetsskattningarna.
Nettoeffekten ligger vdl inom intervallet #20 % av standardavvikelsen,
illustrerad av det ljusgrona horisontella bandet som foljer tidsserie-
markeringen for de granskade virdena i diagrammet.

Samtidigt sag vi i diagram 4 att ndstan 30 % av de inkomna vardena for
v3205 faktiskt har dndrats - vilket indikerar en ganska omfattande
granskningsinsats. Med ett vidare acceptansomrade eller genom att
skjuta problemet till outputgranskningen om det dyker upp dér, skulle
man kunna minska pé granskningsinsatsen utan att statistikens kvalitet
paverkades.

For variabel v1001 dr gransknings nettoeffekt mer uttalad, systematisk
och okande over tiden, se diagram 6.

Diagram 6
Skattade varden for vi001, baserade pa ogranskade och granskade varden, ar 2011-
2016
Varde
v1001 - granskade varden
v1001 - ogranskade tusenfelsediterade varden
1150

__—9¢
1100
_— /
/ ___-—-—"
— /
1050 Q="
0 T T T T T T
2011 2012 2013 2014 2015 2016
Ar

Information: Morrharen illustrerar 95 %-iga konfidensintervall fér skattningar baserad pa
granskade varden. Det ljusare bandet runt tidsseriemarkeringen indikerar intervallet £20
% av standardavvikelsen dar granskningens nettoeffekt ar att betrakta som negligerbar.
Fiktiva data.

Virdena pa indikatorerna Vsoch Vy dr de foljande.

2011 2012 2013 2014 2015 2016
Vs -0,006 -0,007 -0,009 -0,013 -0,014 -0,021
Vo -0,429 -0,438 -0,588 -0,583 -0,536 -0,575

Beror den okande nettoeffekten som illustreras i diagram 6 pa att
granskningen fungerar allt bittre eller allt simre? Det kan vi inte sidga
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genom att bara studera diagrammet. Dock ser vi att konfidensinter-
vallen ocksa okar over tiden vilket, om man utesluter forandringar i
urvalsstorlek och bortfall, kan tolkas som 6kad spridning i det
fardiggranskade materialet.

Vi ser ocksa att granskningens nettoeffekt hela tiden dr negativ. Beror
detta pa att manga uppgiftslamnare systematiskt lamnar fér hdga
varden? Eller finns det en daligt konfigurerad avvikelsekontroll med
asymmetriskt accepetansomrade som enbart signalerar viarden som ar
for stora och later for sma viarden passera?

Tank pa att indikatorerna avser frekvenser och effekter av de data som
felsignaleras och utreds. De fel som inte uppticks av kontrollerna leder
till méatfelsosdkerhet i den statistik som produceras, savida inte output-
granskningen hittar felen. Utan ganska dyra studier har vi inga process-
data for att berdkna de kvavarande felen. Det ligger utanfor sytet med
foreliggande PM att ytterligare diskutera detta.

8 Atgirder
Nedan foljer ett antal forslag pa atgiarder som bor 6vervigas efter det
att analysen dr genomford.

e Baserat pa triffsiakerhet och antal felsignaler, bedom om
kontroller behover omformuleras, fa &ndrade granser eller tas
bort.

e Om vissa kontroller har hog traffsikerhet kanske dessa kan
implementeras i uppgiftslimnargranskning for att pa sa vis
minska aterkontakterna®.

e Baserat pa om granskningen har liten effekt pa kvaliteten for
vissa variabler, fundera pa om problemet kan skjutas till
outputgranskningen, om det dyker upp dar.

e Baserat pa om manga fel hittats under outputgranskningen,
bedom om kontroller behdver ldggas till i produktions-
granskningen.

e Baserat pa andel dndringar fundera pa om det finns systematis-
ka fel som manga uppgiftslamnare gor. Ta i sa fall hjalp av
mattekniker for att se om dndringar kan goras i matinstru-
mentet.

e Fundera pa om prioriteringar av felsignaler kan goras, even-
tuellt baserat pa de variabler som bedéms vara viktigast i
undersokningen.

e Revidera prioriteringen av objekt under granskningen. Skall
speciellt viktiga objekt prioriteras? Ska de som har flest
felsignaler prioriteras? Ska de som har minst felsignaler
prioriteras framfor dem som kriaver en storre arbetsinsats?

5 Se resultatrapporten Uppgiftslimnargranskning i SIV, projekttid: 1813
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e Utred om det finns mojlighet att ratta vissa fel maskinellt (t.ex.
balans- och tusenfel) med sa kallad ”deductive editing”®. I sa
fall bor detta goras innan processindikatorerna riknas fram.

e Utred om det finns mojlighet att, for mindre betydelsefulla
objekt, atgarda misstdnkta avvikelsefel automatiskt med s.k.
automatandringar’.

e Revidera strategin for aterkontakter. Vilka felsignaler kraver
aterkontakt? Ska alla objekt aterkontaktas? Vilken information
ska samlas in vid aterkontakt?

Som uttryckts i den forsta punkten i listan ovan sa bor kontrollernas
acceptansomraden ses 6ver for sddana kontroller som signalerar ofta
eller har dalig traffsdakerhet.

Vi har tidigare i dokumentet diskuterat problem med asymmetriska
acceptansomraden. Ofta uppkommer sadana da granskningsgranserna
inte uppdateras samtidigt som fordelningen pa de inkomna svaren
forandras. I exemplet i diagram 7 bestimdes granskningsgrianserna
2006 och har sedan ldmnats ororda.

Diagram 7
Avvikelsekontrollens acceptansomrade och granskade vardens fordelning.
Ar 2006 och 2016.

Ar

| ] ] |

2016 B - - - - - - - - - - 48 ESes

T T T T T T T

0 20 40 60 80 100 120

Variabelvérde
Information: Ladagrammen visar median, undre och évre kvartil, minimum och maximum.
Strackan mellan 20 och 60 utgor acceptansomrade. Fiktiva data.

Eftersom de flesta uppgiftslamnare ar 2016 rapporterade betydligt
hogre viarden felflaggades i praktiken alla virden ovanfor medianen. Att

¢ Se t.ex. Memobust Handbook, Statistical data editing, Deductiv Editing.
7 Se t.ex. Memobust Handbook, Statistical data editing, Automatic Editing.
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knappt nagon granskning, eller dndringar, gjordes i den nedre delen av
fordelningen av 2016 ars viarden kan ha lett till bias i skattningarna. Om
man slentrianmassigt borjar acceptera felsignalerna kan riktigt stora fel
kan ocksa slinka igenom kontrollen.

Ett annat problem som ofta ger utslag i dalig traffsdkerhet dr daligt
konfigurerade acceptansomraden vid granskning av relativ fordndring.
Detta exemplifieras av avvikelsekontrollen som illustreras i diagram 8
och som har som syfte att hitta objekt dar en viss variabel fordandras
orimligt mycket mellan tva insamlingsomgangar. Fordndringar storre
an 40 %, saval positiva som negativa, signaleras i exemplet.

Diagram 8
Relativ forandring — avvikelsekontroll med likformigt acceptansomrade.
Granskade varden ar 2015 och relativ forandring ar 2016.

Relativ férandring (%) 2016
150 {9

T T T T T T T T T T T
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Variabelvarde 2015

Information: Strackan mellan -40 % och 40 % relativ férandring utgér acceptansomréde.
Fiktiva data.

Storleken pa den naturliga variationen beror dock pa ursprungsvardet
vilket gor likformiga granskningsgréinser till ett stort problem. Ju
mindre ursprungsvirdet &r, desto storre tenderar variationen att bli. I
diagrammet kan vi se att granskningsgrianserna r alltfor snava for
objekt som hade sma variabelvirden 2015 och alltfor vida for objekt
som hade stora variabelvirden samma ar.

Nar man granskar relativ fordndring &r det ofta béttre att anvianda
trappstegsformade granskningsgrénser eller allra helst bestimma
granserna med hjdlp av HB-metoden? vilket illustreras i diagram 9
och 10.

8 Se t.ex. CBM 2002:1 Guide till granskning, Bilaga kapitel 4, Hidiroglou-Berthelots metod (HB-metoden)
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Diagram 9
Relativ forandring — avvikelsekontroll med trappstegsformat acceptansomrade.
Granskade varden ar 2015 och relativ forandring ar 2016.

Relativ férandring (%) 2016
150 { R

100

50

-50 | K

-100

T
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Variabelvarde 2015

Information: Det vita trappstegsformade omradet runt noll i relativ forandring utgor
acceptansomradet. Fiktiva data.

Diagram 10
Relativ forandring — avvikelsekontroll med acceptansomrade bestamt av HB-metoden.
Granskade varden ar 2015 och relativ forandring ar 2016.

Relativ férandring (%) 2016
150 1 &)

100

50

-100 {8

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Variabelvarde 2015

Information: Det vita omré&det runt noll i relativ férandring utgér acceptansomrédet. Fiktiva
data.
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9 Dokumentation

En rapport sdtts samman med framridknade indikatorer, hur de har
tolkats och vilka atgéarder som analysen resulterade i. Rapporten bor
vara utformad pa ett sddant sitt att atgarderna kan utvirderas i
kommande insamlingsomgangar.
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Bilaga 1- Forslag pa indikatorer att beridkna fran processdata

Objektrelaterade indikatorer

effektivitet i
stort

Indikator Formel Syfte Kommentar
01 Andelen Antal felsignalerade objekt Belysa Av rent praktiska skil kan
felsignalerade | Antal objekt som genomlopt granskningskontrollerna | granskningens | det vara svart att veta
objekt omfattning. exakt hur manga objekt
Bor tas fram som genomlopt
for flera granskningskontrollerna.
tidsperioder Ett alternativ ar da att
byta ut namnaren mot
antalet inkomna objekt.
02 Andelen Antal dndrade objekt Belysa Hér bor man fundera pé
dndrade objekt | Antal objekt som genomlopt granskningskontrollerna | effekten av om #ndringar ocksa ska
granskningen. | inkludera partiellt bortfall
som sedan fatt varde,
samt vdarde som gar fran
”missing” till 0 eller fran
0 till ”missing”. Ett
alternativ dr att redovisa
separata matt for dessa
kategorier.
06 Total Antal felsignalerade och andrade objekt Belysa Sa fort ett objekt fatt en
triffsikerhet Antal felsignalerade objekt granskningens | dndring pa en variabel

riknas objektet som
dndrat. Ha i atanke att
andring kan ha skett utan
felsignal. Helst bor man
forvissa sig om att
andringen har skett i
samband med
granskningen.
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Kontrollrelaterade indikatorer

objekt per kontroll

kontroll bidrar
till
gransknings-
volymen.

Indikator Formel Syfte Kommentar
Ki Andel Antal felsignalerade objekt av kontroll k Belysa hur Indikatorn ger en
felsignalerade Antal objekt som genomlopt granskningskontrollerna | mycket varje objektiv bedomning av

hur mycket varje
kontroll bidrar till
granskningens
omfattning.

Ett alternativ dr att
relatera till antalet
objekt som genomlépt
kontrollen k.

K. Traffsakerhet
per kontroll

Antal felsignalerade objekt av kontroll k som f3tt dndrade | Belysa varje
virden p4 den eller de variabler som berdrs av kontrollen | kontrolls
Antal felsignalerade objekt av kontroll k effektivitet.

Andrade virden som
raknas med i tdljaren
ska forstas vara nagot
av de viarden som
felflaggats av
kontrollen.

Kraver till skillnad
fran indikator K, att
man vet vilka objekt
som verkligen
genomlopt kontrollen.
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Variabelrelaterade indikatorer

Indikator Formel Syfte Kommentar
V7 Andelen _ Antal objekt med andring for variabel X | Belysa Hér bor man fundera pa om
dndrade objekt per 7~ Inkomna objekt med virde pa variabel X | problematiska | dndringar ocksa ska
variabel variabler och inkludera partiellt bortfall
eventuella som sedan fatt varde, samt
matfel varde som gar fran
“missing” till 0 eller fran 0
till ”missing”.
Néamnaren bor forstés
endast inkludera objekt som
ska lamna uppgift for den
aktuella variabeln.
Vs Granskningens _total granskat virae — t0al ogransiat virae | Belysa For att kunna mita effekten
nettoeffekF 8 — fotal granskat virde gransknolngens av just prf)duktlonsgransk-
relaterad till — effekt pa ningen bor ogranskade
punktskattningen | — 1 — to/ta\l ogranskat virde statistiken. virden vara de som gar in i
total granskat virde produktionsgranskningen
och de granskade viardena
dir total granskat varde Detecknar en skattning av vara de som gar ut ur
totalsumman for variabeln. Observera att produktionsgranskningen.
indikatorer bor beriknas for var och en av viktiga Vigningstalen fran
redovisningsgrupper, t ex branscher. designen, t ex Nh/nh.vid
stratifierat urval, kan
anvidndas som proxy for de
slutliga vigningstalen som
kan beakta bortfall och
Skriv en ekvation har. kalibrering.
Vs Granskningens B total granskat varae — t0tAl ogranskat virae | BELYsa Samma forutsittningar
nettoeffekt 9= §(t5€a\l granskat vérde) » | granskningens | gédller som for Vs.
relaterad till effekt pa Nar granskningseffekten
standardavvikelsen | =, statistiken relateras till urvals-
dar S(total granskat Vérde) betyder i relation till osdkerheten sa far man en
standardavvikelse for skattningen av totalen. urvalsosiker- uppfattning om hur stor
heten. nyttan dr i jimforelse med

osdkerheten i punkt-
skattningen.
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